Era 1964 cuando el grupo Sorain puso en marcha en Roma la primera
planta de reciclaje y compostaje con recuperacion de vapor de la ciudad.
Sesenta afios despues, la recuperacion y el reciclaje de residuos, dirigidos
ala mitigacion del calentamiento global, son cuestiones clave para

los gobiernos de todo el mundo. Las tecnologias han evolucionado, asi como
la conciencia ambiental sobre los problemas que afectan a nuestro planeta
Tierra. Fuimos pioneros en 1964 y somos de vanguardia hoy.

Ecoparco Sorain es una plataforma multifuncional con su tecnologia
propia, que une en la misma planta sistemas de tratamiento
mecanico-biologico, separacion optica'y compostaje de calidad, permitiendo
el proceso combinado de los diferentes flujos de residuos urbanos.

Elresultado es un unico centro de tratamiento que garantiza los mejores
resultados de recuperacion y optimiza los costes de gestion. Ecoparco
Sorain permite a las administraciones publicas una gran flexibilidad

de funcionamiento y se adapta perfectamente a la evolucion de los
programas de recogida selectiva de residuos, asf como a la adaptacién
por parte de los ciudadanos.

Sistema flexible y multifuncional
para el tratamiento moderno
de los residuos sdlidos urbanos

de nuestras ciudades




La planta recibe simultaneamente tres flujos de residuos: envases,
fraccion organicay fraccion residual, que se descargan de forma
independiente a traves de accesos dedicados. Desde alli, gruas
pulpo hidraulicas alimentan las lineas de tratamiento.

Estas lineas cuentan con un disefio intercambiable que se adapta
instantaneamente a cualquier tipo de residuo. Esto permite absorber
variaciones de volumen a lo largo del tiempo sin necesidad de modificar

la maquinaria (por ejemplo, asumiendo con total naturalidad el aumento del
reciclaje y la reduccion de la fraccion residual).

El corazon de la planta alberga el proceso de valorizacion, disefiado para

maximizar la recuperacion de recursos mediante tecnologias de vanguardia. Fraccion Organica
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Enuna primera
etapa, mediante
avanzados sistemas

de apertura de bolsas y precisas
tecnologias de separacion
dimensional, aeraulica, electromagnética
y 6ptica, lainstalacion clasifica y recupera de forma
completamente automatica materiales
reciclables clave como PET, PEAD, Brick, papel,
carton, plasticos PP-PS, hierro, aluminioy vidrio.

Por su parte, aquellos materiales no reciclables

que presentan un alto poder calorifico son
sometidos a tratamientos adicionales de trituracion
y afino. Durante esta fase, se extrae el PVC mediante
separacion optica para transformar el resto del flujo
enun Combustible Sélido Recuperable (CSR)

de alta calidad, dptimo y listo para su valorizaciéon Bioestabilizado
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Gracias a Sorain Biomethane (joint venture con Waste To Methane),
tanto los bioresiduos como la fraccion resto, pueden someterse

por separado a una digestion anaerobica antes del compostaje

o la bioestabilizacion.

El biogas resultante se limpia y se mejora mediante un proceso

de up-grading antes de ser inyectado en la red local de metano.
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Inyectado en la Red Local de Gas
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